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Beschreibung : 
Faserleitkanal 



Die Erfindung betrifft einen Faserleitkanal zum pneumatischen 
Transport von Einzelfasern gemafi dem Oberbegriff des 
Anspruches 1. 

Derartige Faserleitkanale sind im Zusammenhang mit Offenend- 
Spinnvorrichtungen durch zahlreiche Verof f entlichungen 
bekannt . 

Die DE 195 11 084 Al beschreibt beispielsweise eine Offenend- 
Spinnvorrichtung mit einer Faserbandauf loseeinrichtung, bei 
der ein in einer Spinnkanne zwischengelagertes Faserband, wie 
ttblich, einer rotierenden Auflosewalze vorgelegt wird, die das 
Faserband in Einzelfasern auf lost. Die Einzelfasern werden 
anschlieBend uber einen Faserleitkanal auf einen in einem 
Rotorgehause mit hoher Drehzahl umlaufenden Spinnrotor 
aufgespeist, wo sie in einer innenliegenden Rotorrille 
kontinuierlich an das Ende eines den Spinnrotor Uber eine 
Abzugsdiise verlassenden Games angedreht werden. 
Das fertige Gam wird anschlieBend auf einer zugehorigen 
Spuleinrichtung zu einer Kreuzspule auf gewickelt . 

An die Ausfiihrungen derartiger Faserleitkanale sind dabei 
beispielsweise hinsichtlich der geometrischen Ausbildung hohe 
Anforderungen gestellt . 

Das heifit, die Stromungsverhaltnisse innerhalb der 
Faserleitkanale mtissen gewahrleisten, dass die Fasern wahrend 
des Transportes gestreckt oder zumindest gestreckt gehalten 
werden. Aufierdem muss die Oberflache dieser Bauteile 
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durchgangig glatt sein, damit sich wahrend des pneumatischen 
Transportes keine Fasern an der Wandung festsetzen konnen. 
Auflerdem sollte m5glichst vermieden werden, dass sich im 
Grenzschichtbereich der Faserleitkanale schadliche Luftwirbel 
bilden. 

Ein vergleichbarer Faserleitkanal ist auch in der 
DE 197 12 881 Al beschrieben. 

Bei dieser bekannten Einrichtung ist das Auf losewalzengehause 
iiber einen mehrteiligen Faserleitkanal pneumatisch mit dem 
Spinnrotor verbunden. 

Das bedeutet , * der Faserleitkanal besteht aus zwei getrennten 
Kanalabschnitten, namlich einem innerhalb eines sogenannten 
Faserleitkanaleinsatzes verlaufenden Kanalabschnitt und einem 
in einem Kanalplattenadapter angeordneten Kanalabschnitt . 
WcLhrend des Betriebes, das heifit, bei geschlossenem 
Rotorgehause reicht der Kanalplattenadapter , der neben dem 
Mundungsbereich des Faserleitkanals auch eine Bohrung zum 
Festlegen einer Fadenabzugsdiise aufweist, in den umlaufenden 
Spinnrotor. 

Auf diese Weise ist gewahrleistet , dass der Mundungsbereich 
des Faserleitkanals ausreichend nahe an der Faserrutschwand 
des Spinnrotors positioniert ist, so dass die im 
Faserleitkanal herantransportierten Einzel fasern 
vorschrif tsmafiig auf den Spinnrotor aufgespeist werden. 

Wie aus den beiden vorbeschriebenen Schutzrechtsanmeldungen 
ersichtlich, weisen die Faserleitkanale eine Eintrittsof f nung 
auf, deren Breite auf die Breite der Auf Idsewalzengarnitur 
abgestimmt ist. 

Urn durch Beschleunigung der Transportluftstromung eine 
Streckung der Fasern zu erzielen, ist aufierdem die freie 
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Querschnittsf lache solcher Faserleitkanale in der Regel so 
gewahlt, dass sie in Richtung auf die Austrittsof fnung des 
Faserleitkanals hin abnimmt . 

Die Austrittsof fnung weist dabei im wesentlichen einen 
kreisrunden Querschnitt auf , dessen Mindestdurchmesser durch 
den beim Spinnen benotigten Luft- und Faserdurchsatz 
vorgegeben ist. 

Die Fasern werden dabei auf einen relativ breiten Bereich der 
Faserrutschwand des Spinnrotors auf gespeist . Fasern, die im 
Randbereich des Spinnrotors auf die Faserrutschf lache gespeist 
werden, werden wahrend ihres Transportes zur Fasersammelrille, 
wo sie in den Faden eingebunden werden, durch die 
Rotorrotation und die dadurch bedingte Zentrif ugalkraf t 
beschleunigt und weiter verstreckt. Fasern, die in der NShe 
der Rotorrille aufgespeist werden, erhalten eine deutlich 
niedrigere Verstreckung, so dass sich ein unterschiedliche 
Verstreckungsgrad und eine insgesamt herabgesetzte 
Substanzausnutzung hinsichtlich der spezifischen Festigkeit 
des hergestellten Games ergibt . 

Aufier Faserleitkanalen rait runden Austrittsof fnungen sind auch 
Faserleitkanale mit einer sich im wesentlichen in Richtung des 
Rotorumf anges erstreckenden langlichen Austrittsof fnung Stand 
der Technik. 

Die DE-OS 19 30 760 beschreibt beispielsweise eine Offenend- 
Spinnvorrichtung mit einem Faserleitkanal , der eine 
Auflosewalze und einen Spinnrotor verbindet . Der 
Faserleitkanal kann dabei, insbesondere auch im Bereich der 
Austrittsof fnung, verschiedene Querschnittsf ormen, zum 
Beispiel Rechteck, Trapez etc., aufweisen. Prinzipiell ist die 
Kanalform vom Eintritt an der Auflosewalze bis zur Mtindung im 
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Spinnrotor im wesentlichen unverandert. Die in diesem 
Faserleitkanal geforderten Fasern werden aus diesem Grunde 
weitestgehend in der Lage und Ausbreitung bis auf die 
Faserrutschf lache des Spinnrotors gefordert, in der sie von 
der Auflosewalze in den Faserleitkanal gelangen. 

Ausgehend von einem Faserleitkanal der vorstehend 
beschriebenen Gattung liegt der Erfindung die Aufgabe 
zugrunde, einen Faserleitkanal zu entwickeln, der eine Form 
aufweist, die eine Streckung und Bundelung der Fasern auf 
ihrem Weg zur Faserrutschf lache gewShrleistet . 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemafi durch einen Faserleitkanal 
gelost, der die im Anspruch 1 beschriebenen Merkmale aufweist. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen eines solchen Faserleitkanals 
sind Gegenstand der Unteranspriiche . 

Bei der erf indungsgemaflen Ausbildung werden die von der 
Auflosewalze aus dem Vorlagef aserband ausgekammten Fasern 
problemlos und nahezu vollstandig in den Faserleitkanal 
eingesaugt. Anschliefiend erfolgt in einem ersten 
Kanalabschnitt auf Grund der Verjungung des Faserleitkanales 
eine Beschleunigung des Luft- und Faserstromes einschlieftlich 
einer verst&rkten Faserstreckung und Faserbtindelung. Diese 
Bundelung findet vorrangig in der Ebene statt, in der die 
grofite Breite der schlitzf Srmigen Eintrittsof f nung liegt. 
Dabei verringert sich der Kanalquerschnitt nur so weit, dass 
ein fur den Spinnprozess ausreichender Luf tdurchsatz 
gewahrleistet ist. Nach einer weitestgehend zylindrischen Zone 
im mittleren Bereich des Faserleitkanales geht die 
Querschnittsform des Faserleitkanales wiederum in eine 
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Schlitzform uber. Die Hauptausdehnung dieser Schlitzform ist 
jedoch gegenuber der Schlitzform am Faserkanaleintritt urn etwa 
90° gedreht. 

Dieser Winkel bezieht sich auf sine gedachte Mittellinie, die 
auch einer Kriimmung des Faserleitkanales folgt. Damit bleibt 
der Winkel des Anschnittes des Faserleitkanales zur Ausbildung 
der Eintritts- bzw. Austrittsof f nung ohne Einfluss auf den 
beanspruchten Winkel . 

Auf die zuvor beschriebene Weise wird, in 
Faserkanallangsrichtung gesehen, der projizierte freie 
Querschnitt auf die Schnittf lache zwischen den beiden 
Schlitzformen reduziert. Diese reduzierte Schnittf lache ist 
bestimmend fur die Faserbundelung, wie sie beim Austreten der 
Fasern aus dem Faserleitkanal wirksam wird. Da trotz dieser 
Bundelung des Faserstromes im Wesentlichen auf die genannte 
Schnittf lache der freie Querschnitt des Faserleitkanales nicht 
in entsprechendem Umfang reduziert wird, kann der 
erf orderliche Luf tdurchsatz dennoch gewahrleistet werden. 
Dieses Ergebnis kann nicht erreicht werden, wenn versucht 
wird, die Faserbundelung auf ein ahnliches Mali ausschliefilich 
durch Verjungung des Faserleitkanales zu bewirken, da dann der 
erf orderliche Luf tdurchsatz nicht gewahrleistet werden kann. 

Die erf indungsgemafie Ausbildung des Faserleitkanals 
gewahrleistet daruber hinaus, dass die Fasern wahrend ihres 
pneumatischen Transportes von der Auflosewalze zum Spinnrotor 
weitestgehend ohne korperlichen Kontakt mit der Wandung des 
Faserleitkanals bleiben, was sich insgesamt sehr positiv auf 
den Spinnprozess auswirkt. 
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Die Hauptausdehnungsrichtung der Austrittsof f nung ist etwa 
parallel zur Rotorrille ausgerichtet , wodurch sich die 
Faserauf speisung auf einen schmalen Bereich beschrankt. Dieser 
schmale Bereich gewahrleistet eine solche Faserauf speisung auf 
die Rotorrutschf lache, dass bei einer beabstandeten Anordnung 
zur Rotorrille ein ausreichend langer Weg der Fasern bis zur 
Rotorrille zuriickgelegt werden muss, der fur eine gute 
Verstreckung der deutlich iiberwiegenden Anzahl der Fasern 
sorgt . 

GemaiS Anspruch 2 ist die zylindrische Kanalform zumindest 

angenahert kreisrund. Hier ergeben sich gegeniiber einer 

erf indungsgemafi auch moglichen ovalen Form stromungstechnisch 

Vorteile. Prinzipiell kann die zylindrische Form auch als 

leicht konisch verstanden werden, urn ein Mindestmafi an 

Luf tbeschleunigung auch in diesem Bereich auf rechtzuerhalten . 

Die in den Anspruchen 3 und 4 beschriebene Krummung des 
letzten Kanalabschnittes dient dem Ziel, der allmahlichen 
Annaherung des Faserstromes an die Krummung der 
Faserrutschwand des Spinnrotors. Auf diese Weise wird einer 
Faserstauchung vorgebeugt, die zu deutlichen 
Festigkeitsverlusten im fertigen Faden fuhren konnte. Die 
Krummung ist vorteilhaft mit der Kanalverbreiterung bzw. - 
abflachung ausgefuhrt. 

Die Konzentration der Krummung auf die innere Wandung des 
Faserleitkanales fuhrt zu einer Konzentration des Faserstromes 
auf die Nahe des aulieren Wandungsbereiches des zweiten 
Kanalabschnittes, vor allem aber wird eine zu starke Umlenkung 
der Fasern im Faserleitkanal , die Stauchungen hervorrufen 
konnte, vermieden. 
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Die Kanalgestaltung gemafi Anspruch 5 sichert die 

Auf rechterhaltung des fur den Spinnprozess erf orderlichen 

Luf tdurchsatzes . 

Wie im Anspruch 6 dargelegt, ist in vorteilhaf ter 
•Ausfiihrungsf orm vorgeseh'en, dass der Faserleitkanal zweiteilig 
ausgebildet ist und einen im wesentlichen stationar 
angeordneten Anschluftkorper sowie einen leicht auswechselbar 
gelagerten Kanalplattenadapter aufweist. 

Im Anschluiikorper ist dabei ein erster Kanalabschnitt mit der 
schlitzartigen Eintrittsof fnung und einer vorzugsweise runden 
Ausgangsbohrung angeordnet, wahrend der Kanalplattenadapter 
einen zweiten Kanalabschnitt mit einer runden Eingangsof fnung 
und einer ebenfalls schlitzartig ausgebildeten, allerdings 
beziiglich der Eintrittsof fnung urn etwa 90° um die Langsachse 
des Faserleitkanals gedrehte Austrittsof fnung aufweist. 

Vorteilhaft sind die Austrittsof fnung des im Anschluiikorper 
angeordneten ersten Kanalabschnittes und die Eintrittsof fnung 
des im Kanalplattenadapter angeordneten zweiten 
Kanalabschnittes sowohl in ihrer Form als auch in ihrer Gr6Qe 
aufeinander abgestimmt. 

Das heiJit, auf der ge-samten Lange des Faserleitkanals ist 
stets eine gleichmaliige Transportluf tstromung mit einem nahezu 
storungsf reien Obergang der Einzelfasern von einem 
Kanalabschnitt zum anderen Kanalabschnitt gegeben. 
Die exakte Obereinstimmung der Austritts6f f ung des 
Anschluflkorpers mit der Eintrittsof fnung der 

Kanalplattenadapter ermoglicht es aufierdem, dass bei Bedarf, 
zum Beispiel bei einem Partiewechsel , problemlos der 
Kanalplattenadapter gewechselt werden kann. 



-8- 



DS Qui/Ha/ne 

Datum: 14.Oktober2003 

WS 2234 DE 

Die Transportluftstromung innerhalb des Faserleitkanals wird 
durch einen solchen Wechsel des Kanalplattenadapters in keiner 
Weise negativ beeinflufit. 

Bine solche Ausf tihrungsf orm fuhrt zu einer Konzentration des 
Faserstromes in der Nahe des aufleren Wandungsbereiches des 
zweiten Kanalabschnittes und damit zu einer vorteilhaf ten 
Bundelung der auf gespeisten Einzelf asern . 

In vorteilhafter Ausf tihrungsf orm ist aufierdem vorgesehen, dass 
die Austrittsof fnung des Faserleitkanals so positioniert ist, 
dass bei der Aufspeisung der Fasern auf die Faserrutschf lache 
des Spinnrotors zwischen dem Auf speisungsbereich und der 
Rotorof fnung ein faserfreier Ring von wenigstens 0 7 5 mm 
verbleibt (Anspruch 7) . 

Durch eine solche Ausbildung und Anordnung der 
Austritts5f fnung des Faserleitkanals stellt sicher f dass 
nahezu alle uber den Faserleitkanal angelief erten Einzelfasern 
in die Rotorrille gelangen und zur Fadenbildung beitragen. 
Das heiiit, dass die Anzahl der iiber die Rotorof fnung ungewollt 
abgesaugten Fasern minimiert wird. 

Als besonders vorteilhaf t hat sich herausgestellt , wenn der 
Faserleitkanal, wie im Anspruch 8 beschrieben, eine 
Austrittsof fnung aufweist, deren Hohe zwischen l f 5 mm und 
4,5 nan betragt . 

Eine solche Dimensionierung der Austrittsof fnung ermoglicht 
eine exakt definierte Ablage dieser Fasern auf einen dafiir 
vorgesehenen Bereich der Faserrutschf lache des Spinnrotors. 
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Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in den Zeichnungen 
dargestellten Ausf uhrungsbeispieles naher erlautert. 

Es zeigt : 

Fig. 1 in Seitenansicht eine Of f enend-Spinnvorrichtung mit 
einem erf indungsgemafi ausgebildeten Faserleitkanal f 

Fig. 2a - 2c unterschiedliche Ansichten eines AnschluJJkorpers 

des Faserleitkanals, mit dem ersten 
Kanalabschnitt des Faserleitkanals, 

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht eines 

Kanalplattenadapters, mit dem zweiten Kanalabschnitt 
des Faserleitkanals , 

Fig. 4 eine weitere Ansicht des Kanalplattenadapters gemaft 
Figur 3 , 

Fig. 5 den erf indungsgemaB en Faserleitkanal im Detail und 

Fig. 6 eine Schnittf olge, die sich entlang einer gedachten 
Mittellxnie des Faserleitkanales ergibt. 

Die in Figur 1 dargestellte Of f enend-Spinnvorrichtung 1 weist, 
wie bekannt, ein Rotorgehause 2 auf, in dem wahrend des 
Spinnbetriebes ein Spinnrotor 3 mit hoher Drehzahl umlauft. 
Im dargestellten Ausf uhrungsbeispiel ist der Spinnrotor 3 mit 
seinem Rotorschaft 22 in den Lager zwickeln einer 
Stiitzscheibenlagerung 4 abgestutzt und wird dabei in axialer 
Richtung durch ein beispielsweise permanentmagnetisches 
Axiallager 21 f ixiert . 
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Der Antrieb des Spinnrotors 3 erfolgt entweder, wie 
angedeutet, tiber einen Tangentialriemen 5, der durch eine 
Statzrolle an den Rotorschaft 22 angestellt wird, oder durch 
einen Einzelantrieb . 

Das an sich nach vorne hin offene Rotorgehause 2 ist tiber eine 
Saugleitung 6 an eine (nicht dargestelite) Unterdruckquelle 
angeschlossen und wahrend des Spinnbetriebes durch eine 
sogenannte Faserkanalplatte 45 verschlossen. 

Die Faserkanalplatte 45, die an einem um eine Schwenkachse 16 
begrenzt drehbar gelagerten Deckelelement 7 angeordnet ist, 
liegt dabei mit einem Dichtelement 17 an der Stirnseite des 
Rotorgehauses 2 an. 

In das Deckelelement 7 ist eine Faserbandzuf uhr- und - 
auf loseeinrichtung 8 integriert, die unter anderem eine 
Faserbandauf losewalze 9, einen Faserbandeinzugszylinder 10 
sowie einen Faserleitkanal 11 umfafit. 
Wie in Figur 1 dargestellt, wird die in einem 
Auflosewalzengehause 23 umlaufende Faserbandauf losewalze 9 
beispielsweise durch einen Tangentialriemen 12 angetrieben, 
wahrend der Faserbandeinzugszylinder 10 iiber eine 
maschinenlange Antriebswelle oder, wie angedeutet, uber einen 
Einzelantrieb 15, vorzugsweise einen Schrittmotor, 
beaufschlagt wird. 

In die Faserkanalplatte 45 ist vorzugsweise eine in Richtung 
des Spinnrotors 3 hin offene Aufnahme 13 eingearbeitet , die 
beispielsweise eine kreisf 6rmige, konisch ausgebildete 
Anlagef lache auf weist . 
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In dieser Aufnahme 13 ist, winkelgenau ausrichtbar, ein 
sogenannter Kanalplattenadapter 18 leicht auswechselbar 
festgelegt . 

Der Kanalplattenadapter 18, der in den Figuren 3 und 4 in 
einem grofteren Mafistab dargestellt ist, verfugt uber eine 
zentrale Durchgangsbohrung 14, in der eingangsseitig eine 
Fadenabzugsdiise 19 und ausgangsseitig ein 
Fadenabzugsrohrchen 20 positioniert sind. 
Des weiteren ist im Kanalplattenadapter 18 ein 
Kanalabschnitt HB des Faserleitkanals 11 mit der 
schlitzformigen Austrittsof f nung 26 und der vorzugsweise 
runden Eingangsdf fnung 31 angeordnet . 

Wie in Figur 1 angedeutet und in Figur 5 naher dargestellt, 
ist das Auflosewalzengehause 23 uber den Faserleitkanal 11 
pneumatisch durchgangig mit dem RotorgehSuse 2 verbunden 
Das heifit, Einzelfasern, die durch die Faserbandzuf uhr- und 
-aufloseeinrichtung 8 aus einem (nicht dargestellten) 
Vorlagefaserband ausgekammt werden, werden iiber den 
Faserleitkanal 11 zum Rotorgehause 2 gefordert und 
anschliefiend auf den mit hoher Drehzahl umlaufenden 
Spinnrotor 3 aufgespeist. 

Wie insbesondere aus Figur 5 ersichtlich, ist der 
Faserleitkanal 11 zwischen seiner Eintrittsof fnung 25 und 
seiner Austrittsof fnung 26 zweiteilig ausgebildet. 
Das heiflt, der Faserleitkanal 11 besteht aus einem ersten 
Faserleitkanalabschnitt 11A und einem zweiten 
Faserleitkanalabschnitt 11B . 

Der erste Faserleitkanalabschnitt 11A, der die auf die 
Garnitur der Auflasewalze 9 abgestimmte Bintrittsflf fnung 25 
des Faserleitkanals 11 aufweist, ist dabei in einem 
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Anschluftkorper 2 9 angeordnet, wahrend der zweite 
Faserleitkanalabschnitt 11B, der in der Austrittsof f nung 26 
endet, in den Kanalplattenadapter 18 integriert ist. 

Wie dargestellt r weisen sowohl die Eintrittsof f nung 25 als 
auch die Austrittsof f nung 26 des Faserleitkanals 11 eine 
schlitzartige Form auf und sind bezuglich der Langsachse 28 
des Faserleitkanals 11 urn etwa 90° gegeneinander gedreht 
angeordnet . 

Das heifit, die maximale Ausdehnung B der Eintrittsof f nung 25 
des Faserleitkanals 11 verlauft parallel zur Rotationsachse 27 
der Auflosewalze 9, wahrend die maximale Ausdehnung L der 
Austrittsof f nung 2 6 des Faserleitkanals 11 etwa orthogonal zur 
Langsachse 33 des Kanalplattenadapters 18 und damit orthogonal 
zur Rotationsachse des Spinnrotors 3 angeordnet ist . 

Wie insbesondere aus den Figuren 2a bis 2c ersichtlich, weist 
der im Anschluftkorper 29 angeordnete Kanalabschnitt 11A eine 
schlitzartige Eintrittsof f nung 25 auf r deren grofie 
Ausdehnung B parallel zur Rotationsachse 27 der Auflosewalze 9 
verlauft. Das freie Querschnittsprof il des 

Kanalabschnittes 11A endet in einer vorzugsweise kreisrunden 
Ausgangsof f nung 32 . 

Die Ausgangs6f f nung 32 ist dabei sowohl in ihrer Form als auch 
in ihrer GroJle auf die Eingangsof f nung 31 eines zweiten 
Kanalabschnittes 11B abgestimmt. 
Dieser zweite Kanalabschnitt 11B ist in einen 

Kanalplattenadapter 18 integriert und endet, wie insbesondere 
aus den Figuren 3 und 4 ersichtlich, in einer schlitzf drmigen 
Austrittsof f nung 26 . 

Der zweite Kanalabschnitt 11B, der iiber seine gesamte Lange 
eine nahezu gleich grofie freie Querschnittsf lache A auf weist, 
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ist 7 wie in Figur 4 dargestellt, insgesamt etwas auf die 
Langsachse 33 des Kanalplattenadapters 18 hin gekrummt 
ausgebildet . 

Der der Langsachse 33 des Kanalplattenadapters 18 benachbarte 
Wandungsabschnitt 34 des Kanalplattenabschnittes 11B ist dabei 
etwas starker gekrummt als der aufienliegende 

Wandungsabschnitt 35 , der bezuglich der Faserrutschf lache 3 6 

des Spinnrotors 3 nahezu tangential verlauft. 

Die Austrittsof fnung 2 6 des Kanalplattenabschnittes 11B und 

damit' auch des Faserleitkanals 11 weist dabei eine Hohe H auf, 

die vorzugsweise zwischen 1,5 mm und 4,5 mm betragt. 

Die Austrittsof fnung 26 ist dabei so angeordnet (siehe 

Figur 5) , dass auf der Faserrutschf lache 3 6 des Spinnrotors 3 

ein faserfreier Ring 3 9 entsteht, dessen Breite zur 

Spinnrotorof fnung 37 hin wenigstens 0,5 mm betragt, 

vorzugsweise jedoch deutlich breiter ausgebildet ist. 

In Figur 6 soil nochmals verdeutlicht werden, wie sich die 
Querschnittsf lache des Faserleitkanales 11 von der 
Eintrittsof fnung 25 bis zur Austrittsof fnung 2 6 iiber einen 
Querschnitt 31, 32 in einer Zone Z entwickelt . Dabei wird 
sichtbar, dass der projizierte freie Querschnitt 50 deutlich 
kleiner ist als alle anderen Querschnitte . Deshalb ftihrt die 
effektive Faserbundelung, die im Wesentlichen bis auf den 
projizierten freieh Querschnitt 50 erfolgt, nicht zu einer 
prozessschadlichen Reduzierung der Querschnittsf lache fur den 
Luf tdurchsatz . 
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Patentanspruche : 

1. Faserleitkanal zutn pneumatischen Transport von 

Einzelf asern, die durch eine in einem Auf losewalzengehause 
rotierende Aufldsewalze einer Of f enend-Spinnvorrichtung aus 
einem Vorlagef aserband ausgekammt werden, zu einem in einem 
unterdruckbeauf schlagbaren Rotorgehause mit hoher Drehzahl 
umlauf enden Spinnrotor, wobei der in einem Deckelelement 
zum VerschlielSen des Rotorgehauses angeordnete 
Faserleitkanal eingangsseitig bezuglich seiner Breite auf 
die Garnitur der Aufldsewalze abgestimmt ist, die 
Eintrittsof fnung und die Austrittsof fnung des 
Faserleitkanals eine schlitzartige Form aufweisen und sich 
die maximale Ausdehnung (B) der Eintrittsof fnung parallel 
zur Rotationsachse der Auflosewalze erstreckt, 

dadurch gekennzeichnet , 

dass die maximale Ausdehnung (L) der Austrittsof fnung (26) 
des Faserleitkanals (11) bezuglich der maximalen 
Ausdehnung (B) der Eintrittsof fnung (25) urn 90° ± 15° um 
eine gedachte Mittellinie (28) des Faserleitkanals (11) 
gedreht angeordnet ist 7 dass der Faserleitkanal (11) 
zwischen Eintrittsof fnung (25) und Austrittsof fnung (26) 
eine Zone Z aufweist, die im wesent lichen zylindrisch ist, 
dass von der Eintrittsof fnung (25) zur Zone Z hin sich der 
Querschnitt des Faserleitkanales (11) stetig verringert . 



2. Faserleitkanal nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Kanalquerschnitt innerhalb der Zone Z zumindest 
annahernd kreisrund ist- 
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3 . Faserleitkanal nach Anspruch 1 oder 2 , dadurch 
gekermzeichnet , dass der Faserleitkanal (11) in seinem 
letzten Drittel mit seiner sich dort ausbildenden 
Abflachung in Richtung der Rotordrehrichtung gekriimmt ist. 

4. Faserleitkanal nach Anspruch 3, dadurch gekermzeichnet , 
dass der beziiglich der Krtimmungsrichtung innen liegende 
Wandungsbereich (34) starker gekriimmt ist als der 
gegenuberliegende Wandungsbereich (35) . 

5 . Faserleitkanal nach Anspruch 3 oder 4 , dadurch 
gekennzeichnet , dass die Querschnittsf lache iiber die 
gesamte Kanallange unabhangig von der jeweiligen 
Querschnittsf orm mindestens so grofl gewahlt ist, dass ein 
fur den Spinnprozess ausreichend grofier Luf tdurchsatz 
gewahrleistet ist . 

6. Faserleitkanal nach einem der Anspriiche 1 bis 5 f dadurch 
gekennzeichnet, dass der Faserleitkanal (11) zweiteilig 
ausgebildet ist und aus einem in einem AnschluJikorper (29) 
angeordneten Kanalabschnitt (11A) mit der 

Eintritts6f f nung (25) und einer Ausgangsof f nung (32) sowie 
einem in einem Kanalplattenadapter (18) angeordneten 
Kanalabschnitt (11B) mit der Austrittsof f nung (2 6) und 
einer Eingangsof f nung (31) besteht. 



7. Faserleitkanal nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass der der Spinnrotor6f fnung (38) 
benachbarte Wandungsbereich (3 7) des im Bereich der 
AustrittsSf fnung (26) so angeordnet ist, dass sich wahrend 
des Spinnprozesses auf der Faserrutschf lache (36) des 
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Spinnrotors (3) ein in Richtung der Spinnrotorof f nung (38) 
hin faserfreier Ring (39) von > 0,5 mm einstellt. 



Faserleitkanal nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet , dass die Hohe (H) der Austrittsof f nung (26) 
des Faserleitkanals (11) zwischen 1,5 mm und 4,5 mm 
betragt . 
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Zusammenf assung : 
Faserleitkanal 

Die Erfindung betrifft einen Faserleitkanal zum pneumatischen 
Transport von Einzelf asern, die durch eine in einem 
Auflosewalzengehause rotierende Auflosewalze einer Offenend- 
Spinnvorrichtung aus einem Vorlagef aserband ausgekammt werden, 
zu einem in einem unterdruckbeauf schlagbaren Rotorgehause mit 
hoher Drehzahl umlaufenden Spinnrotor, wobei der in einem 
Deckelelement zum Verschliefien des Rotorgehauses angeordnete 
Faserleitkanal eingangsseitig bezuglich seiner Breite auf die 
Garnitur der Auflosewalze abgestimmt ist. 

Erf indungsgemaJJ ist vorgesehen, dass sowohl die 
Eintrittsoffnung (25) als auch die Austrittsof f nung (26) des 
Faserleitkanals (11) eine schlitzartige Form aufweisen, wobei 
sich die maximale Ausdehnung (B) der Eintrittsoffnung (25) 
parallel zur Rotationsachse (27) der Auflosewalze (9) 
erstreckt und die maximale Ausdehnung (L) der 

AustrittsSffnung (26) des Faserleitkanals (11) beziiglich der 
maximalen Ausdehnung (B) der EintrittsOf fnung (25) urn 90° ± 10° 
urn eine Langsachse (28) des Faserleitkanals (11) gedreht 
angeordnet ist . 



(Fig. 5) 
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